HYLATECHNIK

Paul Chrubasik GmbH
Robert-Mayer-StraBe 7
74360 Ilsfeld
An Telefon (07062) 9057-0
Hylatechnik Telefax (07062) 9057-57

Paul Chrubasik GmbH e-mail: info@hylatechnik.de

Gewerbegebiet Ilsfeld-Siid www-hylatechnii.de
Robert-Mayer-Stral3e 7
74360 Iisfeld
Fragebogen Schnittschlagdampfung
Firma: . e e e e e
StraBe: . . o e e
PLZ/ Ot . . . e e e e e e e e e e e e e e e e e
Telefon: . . ............... Telefax:. . .. .o oo
Ansprechpartner: . . .. . . . e e e e e e e
Presse: Hydraulisch| | Mechanisch | |
Einstander [ |  Doppelstander | | 4-Saulen | |
Fabrikat. . . . . .
Nennkraft . . .. . . e kN
StoéBelhublange . . . .. . . e mm
TischgroBe . . . . . . e e e e e e e mm
StOBelgrOBe . . . . e e e e e e e e e mm
Arbeitsgeschwindigkeit *) . ... ... ... .. . . . . . . e mm/s
Einlegearbeiten L] Automatischer Betrieb [ |
max. Hubzahl theoretisch (im Durchlauf) . ................... /min.

Max. eff. Hubzahl (Stoppbetrieb) . . . ... ... ... ... . ... ... .... /min.



HYLATECHNIK

Werkzeuge
notwendige Stanzkraft . . ... ... .. . ... . .. kN

Einlauftiefe des langsten Schnittstempels (ab Aufsitzen des ersten Stempels
auf das Stanzgut, bis U. T. )

Stanzgut Blech ] sonstiges ||
Festigkeit . . . .. . . . . e daN/mm?2
Dicke . .. e e e mm

Grund fur die Schnittschlagdampfung

Larmminderung . . . . . .o i i e e e e e e e e e [ ]
Erhdhung der Werkzeugstandzeiten . . . . .. ... .. . . . . . oo .. D
Schonen der Presse, bzw. Fundamente .. ... ... ... ... ... ....... ]
Dimensionierung

fir die Nennleistung der Presse . . . . . . . . . . . i i i it i e i [ ]

flr das Werkzeug . . . . . . . . . i e e e

Ist in der Presse neben dem Werkzeug Platz fir die Standarddampfer
vorhanden? ja[ | nein [ |
Wenn nicht, bitte eine Skizze Uber die Platzverhaltnisse beifligen!

*) die groBte StoBelgeschwindigkeit, mit der die Schnittschlagdampfer verdrangt werden.



